Losungsumfang

Wir bieten ConVar als Komplettlésung an. Darin
sind folgende Komponenten enthalten:

Basissoftware

» Masken und Listen fiir Platzhalter, Variantenleiste, Mus-
terstuicklisten, Anderungsverwaltung und Zuordnung
zwischen Artikel und Anderung.

» Oracle-Prozedur zur Stiicklistenableitung.

» Zusatzliche Funktionen am Artikel und Stuckliste
» Verwendung in TOP-Baugruppe
» Verwendung in Variantenleisten

» Eigener Merkmalspool oder Verwendung des Merkmals-
pools der Klassifizierung in EIGNER PLM.

Anderungsmanagement

> Masken und Listen fiir Anderungsverwaltung sowie
Zuordnung zwischen Artikel und Anderung.

» Automatische Zuordnung von Artikel- und Stiicklistenan-
derungen zu Anderungsnummern.

Zugehorige Dienstleistungen

» Einbinden der Funktionen, Tabellen, Masken, Listen und
Icons in Ihr EIGNER PLM Test- und Produktivsystem.

» Schulungen fir Key-User und Einweisung der Administ-
ratoren.

» Workshop zum Aufbau von Variantensticklisten mit Ih-
ren eigenen Daten.

Optionale Komponenten

» Kundenspezifische Erweiterungen der Losung. Hierbei
begleiten wir Sie von der Konzeption Uber die Implemen-
tierung und Roll-out.

» Einbindung Ihres ERP-Systems.

» Einbinden des ProE-Baugruppengenerators der TRIVIT
AG.

» Einbinden des ePLAN Schaltplangenerators der EPLAN
Software & Service GmbH
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ConVar

Varianten-
Stucklistenlésung

Bringen Sie |hre Sticklistenprozesse
auf das nachste Level!



Produktbeschreibung

Nicht die Stuicklisten festhalten, sondern das
Wissen wie sie erstellt werden!

Arbeitsweise

Gesamtprozess

Um den Nutzen der Lésung zu optimieren muss der Gesamt-

prozess der Stucklistenerstellung abgebildet werden.

>

» Definieren Sie Ihre Mustersttickliste.

» In der Musterstickliste sind Platzhalter oder normale Artikel
verbaut.

» Jeder Platzhalter bekommt eine Variantenliste welche die
Auswahl Artikel bei der Stilicklistenableitung steuert.

» Die Stickliste wird mit einem Mausklick Uber die ganze Hie-
rarchie abgeleitet.

» Die gewunschten Eigenschaften der Baugruppe steuern die
Auswahl der Bauteile in der erzeugten Stiickliste.

» Knotenbaugruppen werden tber Stiicklistenvergleich gefun-

den oder ggf. auch neu erzeugt.

Anderungsorientiertes arbeiten

>

>

>

Festhalten des Stuicklistenaufbaus bzw. der Anderungen in
den Masken der Variantenstticklistenldsung.

Sticklisten fiir die Baugruppen mit den gewiinschten Eigen-
schaften ableiten.

Dabei werden Stiicklistenanderungen automatisch einer An-
derungsnummer zugeordnet

Stiicklistenanderungen mit der Anderungsnummer an das
ERP System senden

Das festhalten und zusammenfassen von Stiicklistenanderun-

gen mittels Anderungsnummern, sowie die Ubertragung dieser

Daten ins ERP System spielen hierbei eine wesentliche Rolle.

>

Nutzen

Systematische Arbeitsweise

Das Sticklisten-Know-how lhres Unternehmens
wird im System festgehalten

Einzelteile wissen in welchen Geratefamilien und
Geraten sie verbaut werden.

Fehlervermeidung

Anderungsverwaltung ) )
A > Stiicklistendnderungen werden systematisch an
/ N allen Varianten durchgezogen. Es werden keine
Geréatevarianten vergessen.
Varianten- . e -
Platzhalter === Iliste Artikel »  Stiicklistenanderungen und Neuanlagen werden
Erp automatisch Anderungsnummern zugewiesen. So
S wird keine Anderung tbersehen.
Muster- Stiickiis Zeitgewinn
stiickliste @ .
» Zeitgewinn beim Andern von mehreren Sticklisten.
Sie andern die Musterstickliste und leiten die Vari-
Definition des N Ableitung > Fertigungs- anten neu ab.
Stiicklistenaufbaus stiicklisten » Zeitgewinn bei der Ableitung neuer Geratevarian-

Platzhalter und
Mustersttickliste

Variantenliste

ten. Das Sticklistensystem weif3, wann Sie neue
Knotenbaugruppen bendtigen und legt diese an.

Stuckliste
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Key Features

Durchgangiges Maskenkonzept fur einfache Bedienung.
Voll in die Oberflache von EIGNER PLM integriert.

Keinerlei Programmierkenntnisse der Anwender erforderlich.
Ableiten von Stlicklisten in beliebiger Hierarchietiefe

Die Stucklistenableitung ist sehr schnell, da sie direkt in

ORACLE PL-SQL programmiert ist.

» Es sind beliebig viele Attribute in den Variantenleisten mog-
lich

» Die Menge der eingebauten Artikel ist Uber die Variantenleis-

te steuerbar

» Kombinieren von Einbaubedingungen mittels Auswertekrite-
rien
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